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1 Zertifikate — Hersteller

1.1 Umwelt Zertifikat ISO 14001:2004

Umweltgutachter - Dr. Ulrich Hommelsheim

Zertifikat

Zertifikats-Nr.: P17207

Durch ein Umweltaudit wurde der Nachweis erbracht, dass die
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SYNTHETIC MATERIAL TEEHNﬂLﬂﬁ

Tectro SMT GmbH
Am Standort:
Thrasolistrasse 46 - D-54438 Saarburg

ein Umweltmanagement-System eingefiihrt hat und anwendet
in Ubereinstimmung mit der internationalen Umweltmanagement-Norm

ISO 14001:2004

Die Zertifizierung umfasst die Konstruktion, Herstellung, Montage und Veririeb
von technischen Kunststoffteilen und Formen ohne Produktentwicklungsverantwortung

Dieses Zertifikat ist giiltig bis zum: 14.08.2018

Aachen, den 27.03.2017

Umwehgutachter
Dr. Ulrich Hommelsheim
Zulassungs-Nr.: DE-V-0117
Am Weilenberg 37 - D-52074 Aachen
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1.2 ISO-TS 16949:2009
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Zertifikat

Prifungsnorm

Zerlifikat-Registrier-Nr,
IATF-Zedrtifikat-Nr.

Zerifikatsinhaber

Geltungsbereich;

Ausstellungs-/
Ablaufdatum:

Ausgabedatum:

2-1A0-0MC 01002

wwwLtuwv.com

ISO /TS 16949:2009

(3. Ausgabe, 2009-06-15)

01 111 080034
0202349

TECTRO SMT GmbH
Thrasoltstrafle 40
D - 54439 Saarburg

Herstellung und Montage von Kunststoffteilen und Baugruppen

Durch ein Audit wurde der Machweis erbracht, dass die
Foerderungen der ISO / TS 16949:2009 erfillt sind.

Dieses Zertifikat ist glttig vom 27.01.2015 bis zum 26.01.2018.

02.02.2015

Deutschiand

11

A TUVRheinland®

Genau. Richtig.
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2 Zertifikate - Loschmittel

2.1 Sicherheitsdatenblatt des Herstellers

Sicherheitsdatenblatt gemil 91/155EWG Seite 13
Hersteller/Lieferant:

RUHL FEUERLOSCHMITTEL GMBH Ausgabedatum: 21.09.2005
Handel : GLORIA RC 50 iiherarbeitet:  17.10.2002

1. STOFF- FZZUBEREITUNGS- und FIRMENBEEZEICHNUNG

Angaben zum Produki:

Handelsname: GLORIA RC 50

HerstellerLicferant: RUHL FEUERLOSCHMITTEL GMBH
Hugenottensir, 1035
61381 Friedrichsdorf

Auskunfigebender Bereich (wiihrend der Tel.: 06172/ 733-277 Herr Dr. Reitz
Gieschiiftszeiten): Q61T 733-287 Herr Sonnenschein

2, ZUSAMMENSETZUNG / ANGABEN zu den BESTANDTEILEN
Chemische Charaktensierung: Flissiglischmittel aul Basis von Kaliuvmsalzen.

Gefihrliche Inhaltsstoffe: keine

3. MOGLICHE GEFAHREN

Beim Augenkontakt mit RC 50 kann es xu voriibergehenden Reieungen kommen.

4. ERSTE-HILFE-MASSNAHMEN

Allgemeine Hinweise: Werunreinigte Kleidung entfernen.
Mach Hautkoentake: Mit Wasser abwaschen,
Nach Auvgenkontakn: Augen sofort mit Wasser mindestens 15 min. lang

splilen, Augenarzt aufsuchen,

Nach Verschlucken: Sofort Mund ausspiilen, Aret aufsuchen.

5. MASSNAHMEN zur BRANDBEEKAMPFUNG

Produkt selbst brennt nicht; LischmaBnahmen auf Umgebungsbrand abstimmen.

6. MASSNAHMEN bei UNBEABSICHTIGTER FREISETZUNG

Personenbezogene VorsichtsmaBnahmen: Berthrung mit den Augen vermeiden.
Verfahren zur Reinigung / Aufnahme: Kleine Mengen mit Aufsaugmitel aufmehmen
und entsorgen.

Vertahren zer Reinigung ¢ Aufnahme:; Girdillere Mengen abpumpen, und vorschriftsmithig
cnisorgen..
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Sicherheitsdatenblatt pemiih 91/ 155/EWG

Seite 273

Hersteller/Lieferant:
RUHL FEUERLOSCHMITTEL GMEH

Ausgabedatum; 21.09.2005

Handelsname: GLORIA RC 50

iiberarbeitet:  17.10.2002

T. HANDHABUNG und LAGERUNG

Produki in geschlossenen Originalgebinden zwischen +3 und +45 “C lagern.

8. EXPOSITIONSBEGRENZUNG und PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Bestandteile mit arbeitsplatzbezogenen, zu Uberwachenden Grenzwenen: keine,

Allgemeine Schute- und HygienemaBnahmen

Von Nahrungsmitteln und Getriinken fernhalten.
Beriihrung mit den Augen vermeiden,

Persinliche Schutzavsrisiung:

Handschure:
Augenschute:

Bei Bedarf Schutzhandschuhe tragen.
Bei bestimmungsgemiifier Anwendung nicht
notwendig. Unter besonderen Bedingungen

dennoch empfohlen.

9. PHYSIKALISCHE und CHEMISCHE EIGENSCHAFTEN

gepriift nach:
Form: flilssig, klar
Farbe: gelb-griin
pH-Wen: # bis % DIN IS0 7874
Dichie: ca. 1,28 g/ml bei 20 °C DIN 51 737

10, STABILITAT und REAKTIVITAT

Giefithrliche keine Angaben vorhanden.

Zersetzungsprodukie:

11. ANGAHBEN zur TOXTKOLOGIE

LD-50 Ratee (oral) = 5000 mefkg

12. ANGABEN zur OKOLOGIE
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Sicherheitsdatenblatt gemil 91/155/EWG Seite 33
Hersteller/Lieferant:

RUHL FEUERLOSCHMITTEL GMBH Ausgabedatum: 21.09.2005
Handelsname: GLORIA RC 50 itherarbeitet: 17.10.2002

Bei sachgemiiber Verwendung sind keine dkologischen Probleme zu erwarien,
Wassergefiihrdungsklasse: | ( Zubereitungseinstufung nach Anhang 4 VawVws )

13. HINWEISE zur ENTSORGUNG

Produkr: Zur Emtsorgung einem genehmigten Entsorgungsbetrieh zufithren,
EAK-5chliissel-Nr.: 060312

Nerpackung: Empfehlung: Vollstiindig entleeren, dann vorschrifismiiig entsorgen.

14. ANGABEN zum TRANSPORT

Kein Gefahrgut im Sinne der Transportvorschrifien.

15. VORSCHRIFTEN

Gefahrbestimmende Komponente zur Etikettierung: keine

Kennzeichnung nach EG-Richtlinien und GefStoff'V: keine

Produkt ist kein Gefahrstoff, bzw. keine gefiihrliche Zubereitung im Sinne der GefStoffV, daher keine
Kennzeichnung gemiill EWG-Richtlinie.
Wassergefiihrdungsklasse: 1 { Zubercitungseinstufung nach Anhang 4 VwVws )

16. SONSTIGE ANGABEN

Das in diesem Sicherheitsdatenblatt beschriebene Produkt darf nur zu dem vorgesehenen Zweck
verwendet werden.

Datenblattausstellender Bereich: RUHL FEUERLOSCHMITTEL GMBH ~ FLM-Labor.
Ansprechpartner: Dipl.-Ing. U. Sonnenschein.

Die Angaben in diesem Sicherheitsdatenblan stizen sich aul den Stand unserer Kenntnisse und stellen keine
Zusicherung von Eigenschaften dar,

Bestehende Gesetze und Verordnungen sind vom Empfiinger unseres Produktes in eigener Verantwortung zu
beachten.
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3 Zertifikate - System F-Exx 1.5 F /3.0 F

Die folgenden Untersuchungsberichte der MPA Dresden beziehen sich auf die DIN
SPEC 14411, die inhaltlich an die EN3 angelehnt ist. Die Brandobjekte zur Ermittlung
der Léschleistung, sowie die Ermittlung der elektrischen Leitféahigkeit entsprechen
weitestgehend denen der EN3-7.

Zitat DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.:

Léschspraydosen fiir den Hausgebrauch sorgen fiir schnelle Hilfe bei kleinen
Branden. DIN SPEC schafft die Grundlage fiir eine Europaische Norm.

Die im Juli 2013 erschienene DIN SPEC 14411 ,Léschspraydosen® legt die Eigen-
schaften, das Feuerléschvermdgen sowie die Prifverfahren far Einmal-
Léschspraydosen fest. Die Léschspraydosen sind laut DIN SPEC 14411 hauptséach-
lich far die Anwendung bei kleinen Branden im Haushalt und im privaten Bereich
vorgesehen. Die Anforderungen der DIN SPEC gelten fir Produkte mit weniger als 1
kg oder 1 | Léschmittel; diese sind handlicher und leichter als die klassischen Feuer-
|6scher. Sie sind ungeféhr so groB wie Haarspray- oder Farbspraydosen und meist
auch wie diese zu bedienen. Dabei wird das Léschmittel, Schaum oder Pulver, aus
etwa einem Meter Abstand auf den Brand gespriht.

Die DIN SPEC, nach dem Vornorm-Verfahren erstellt, konnte innerhalb von sechs
Monaten erarbeitet werden, da in der DIN SPEC 14411 Ergebnisse aus einer euro-
paischen Arbeitsgruppe genutzt werden konnten, die sich bereits mit dem Thema
beschaftigte. Die Spezifikation wird nun wiederum genutzt, um die Erarbeitung einer
Europaischen Norm zu beschleunigen.

In Deutschland sprachen sich Fachverbande und Feuerwehren fur die Erarbeitung
der DIN SPEC aus. Sie forderten mehr Sicherheit und Qualitat fur Léschspraydosen.
Eine steigende Anzahl gefahrlicher Vorfalle mit L6schspraydosen, wie z. B. das Bers-
ten von Dosen, sowie Rickrufaktionen (zwei Produkte im Jahr 2011) zeigen, dass
die Sicherheit in diesem Bereich durch einheitliche Regelungen erhéht werden muss.

http://www.din.de/cmd?level=tpl-artikel&cmstextid=203636&bcrumblevel=1&languageid=en
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3.1 F-Exx 1.5 F — Loschvermodgen Brandklasse F

MPA
' Dresden

WPA Dresden GmbM - Fuchsmiblersweg 6F - D-HISS Freibeg

Tectro SMT GmbH
Thrasoltstralle 46
54439 Saarburg

Ihr Auftrag vom 13. August 2015

Freibarg, 10, September 2015
Bearbetar Heer Bauar

Talefan +49-[013731- 2103 93 1684
Taletax: +49-(NA7TI- 203 92 110
E-Mad Lbaverfirmpa-dresdan de

Untersuchungsbericht Nr. 20151224

Treibgasfreies Feuerldschgerat aus Kunststoff, geflllt mit 150 ml wéssriger Losung,
Produktbezeichnung FIRE-EX 1.5 F (F-Exx” 1.5 F)

- Untersuchung des Feuerloschvermagens an einem genormten Prifobjekt fir Brande der

Brandklasse F nach DIN EN 2

- Messung der elekirischen Nicht-Leitfahigkeit bzw. Leitfahigkeit des Sprihstrahles des
Produktes an einem genormten Versuchsaufbau

Auftraggeber:

Untersuchungsgegenstand:

Untersuchungsverfahren:

Laboratorium:

Eingang der Versuchsmuster:

Bericht:

Tectra SMT GmbH
Thrasoltstralte 46
544389 Saarburg

FIRE-EX 1.5 F (F-Exx™ 1.5 F)

Durchfibrung von Tests, wie sie in einschlégigen Normen for
Feuerldschgerate beschneben sind (siehe Abschnitt 4).

MPA Drasden GmbH
Amtlich anerkannte Prifstelle fur Feuerldschmittel und -gerite
Fuchsmihlenweg 6F 09599 Freiberg, Deutschland

20.08.2015, 6 Stack

Dieser Untersuchungsbericht umfasst 10 Seiten,
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MPA Dresden GmbH Sede 2 von 10
Unkersuchungsbericht Nr. 20151224

21

2.2

2.3

2.4

3.1

3.2

Auftrag und Veranlassung

Die Firma Tectro SMT GmbH Saarburg beauftragte die MPA Dresden GmbH mit der
Durchfuhrung von ausgewahlten Tests mit dem Feuerltschgerat FIRE-EX 1.5 F

(F-Exx® 1.5 F}, wie sie in einschlagigen Normen fir Feuerloschgerste (siehe unter Ziffer 2
dieses Berichtes) beschrieben sind.

Fur die Untersuchung lieferte die Firma Tectro SMT GmbH mehrere Muster eines treibgas-
freien Feuerldschgerates mit der Bezeichnung FIRE-EX 1.5 F (F-Exx® 1.5 F).

Grundlagen der Untersuchung

Abschnitt 7.6.4 und Anhang G.5, Untersuchung Loschvermégen fir die Brandklasse F, der
Norm DIN SPEC 14411 : 2013-07 Loschspraydose

Abschnitt 5.8 und Anhang H, Prifung der elektrischen Leitfahigkeit, der Morm DIN SPEC
14411 ; 2013-07 Loschspraydose

Messung der elektrischen Leitfahigkeit im Versuchslabor der MPA Dresden GmbH in
Freibarg

DIN VDE 0132 : 2008, Brandbekampfung und technische Hilfeleistung im Bereich
elektrischer Anlagen

Untersuchungsgegenstand

Treibgasfreies Feueribschgerat

Material: Kunststoff

Bestandteile: elastische Speicherblase,
Betatigungskappe mit Spruhdlse,
Verschiusskappe,
Aullenhille

Deklarierte Flllmenge: 150 ml
Reichweite des Léschstrahles: bis 2 Meter

(Foto des Prifmusters siehe Anhang 1)

Feuerlgschmitiel
Bezeichnung: RC 50
Zusammensetzung: wissrige Lésung mit organischen Salzen

(chemisch-physikalische Kennwerte des Feuerldschmittels siehe Anhang 2)
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MiFA Dresden GmbH Saite 3 von 10
Unfersuchungsbenchl Nr, 20151224

4 Untersuchungsverfahren

Die Ermittlung des Feuerldschvermdgens erfolgte nach der Versuchsanordnung for
Feuerlbschtests, wie sie im Abschnitt 7.6.4 und Anhang G.5 der Norm DIN SPEC 14411
2013-07 beschrieben ist.

Die Messung der elektrischen Nicht-Leitfahigkeit bzw. der elektrischen Leitfahigkeit erfolgte
nach der Versuchsanordnung fir einen entsprechenden Test, wie sie im Abschnitt 5.8 und
Anhang H der Norm DIN SPEC 14411 : 2013-07 beschrieben ist.

Als Anschlusspunkt am Loschgerat zur Messung der Stromstarke wurde die Loschdise
gewahit. Aulterdem fordert die Prifnorm, dass mindestens eine metallische Verbindung
zwischen dem Léschmittel und einem der Anschlusspunkte bestehen muss, Da das
Laschgerat komplett aus Kunststoffbauteilen besteht, musste eine solche Verbindung
hergestellt werden, Das geschah derart, dass ein Kupferdraht in die Loschdise am
Ventilkopf eingefihrt und mit den Anschlusspunkt ebenfalls in Reihe geschaltet wurde,

Die Bedingungen fur den Ablauf der Messung entsprachen komplett den Angaben der o. g.
Priifnomm.

Die Versuchsanordnung der genannten Morm ist definitionsgemai fir Feuerldschspray-
dosen (DIN SPEC 14411 : 2013-07) zutreffend

Das zu untersuchende Feuerldschgerat fallt auf Grund seines konstruktiven Aufbaus nicht
direkt in den Anwendungsbereich dieser Prifnorm. Es liegt aber ein vergleichbares Wirk-
prinzip — Gerat, das ein Loschmittel enthalt, das durch Innendruck ausgestollen und auf
einen Brandherd gerichtet werden kann — zugrunde. Das gewahlte Untersuchungsverfahren
ist daher fir die Beurteilung des Feuerldschvermégens des Produktes FIRE-EX 1.5 F
(F-Exx® 1.5 F) grundsétzlich geeignet.

Die mit den eingereichten Mustern durchgefihrten Untersuchungen stellen nur einen Teil der
Prifungen fOr Spraydosen zum Feuerliéschen nach den genannten Normen dar.
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Uniersuchungsbenchi Nr. 20151224

5 Untarsuchungsergebnisse

541  Léschvermégen fiir Priifobjekte der Brandklasse F

Laschvermtigen fur Prifobjekte der Brandklasse F (Abschnitt 7.6.4 der DIN SPEC 14411 ; 2013-07)

Prifung Nr. 1 2 3
Prufobjekigrafie gemalt G.5.2 von Anhang G | 5F
Gemessene Umgebungstemperatur (°C) 25 26 -
Zulassige Umgebungstemperatur {*C) 0 bis 30

Gemessene Zeitdauer bis zur Selbstentzlindung des Ols (hemin) 1:05 1:07 [ -

Max. zulassige Zeitdauer bis zur Selbstentzindung des Ols  (h:min) =330

Gemessene Selbstentzindungstemperatur ("C) 349 352 -
Zulassige Selbstentzundungstemperatur (°C) 330 bis 380
Volistandige Entlesrung des gesamten Laschmittelinhaltes

ohne Unterbrechung {ia/nein) Ja Ja -
Prufobjekt geldscht {jalnein) Ja Ja -
Brennbares Material herausgeschleudert {jalnein) MNeain MNein =

Wiederentziindung oder Uberlaufen von Brennstoff innerhalb

ven 20 min nach der vollstandigen Entleerung {ia/nein) Mein Mein -
Zuriickgebliebenes Ol im Behalter nach dem Test (ja/nein) Ja Ja -
FlammenvergréRerung becbachtet (jafmein) | Mein Nein a
Erreichtes Prifobjekt — Brandklasse F 5F g

10
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5.2  Priffung der elektrischen Leitfahigkeit
Prifung der elektrischen Leitfahigkeit (Abschnitt 5.8 der DIN SPEC 14411 : 2013-07)
Probe Nr. 1 2
Stromstarke bei 35 kV Wechselspannung
Wor dem Loschmittelaustritt (mA) 0,090 0,086
Hochstwert wahrend des Loschmittelaustritts (mA) 0,109 0,103
Maximal zulassige Stromstarke (ma) =05
Ubereinstimmung mit Abschnitt 5.8 {ja/nein) Ja

11
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MPA Dresden GmbH Seile 6 von 10
Untersuchungsbericht Nr. 20151224

[ Zusammenfassung und Schlussfolgerungen

Die Firma Tectro SMT GmbH Saarburg beaufiragte die MPA Dresden GmibH mit der
Durchfihrung von ausgewahlten Tests mit dem Feuerldschgerat FIRE-EX 1.5 F

(F-Exx® 1.5 F), wie sie in ginschlagigen Normen fur Feuerlaschgerate (sishe unter Ziffer 2
dieses Berichtes) beschrieben sind.

Es wurden Untersuchungen des Loschvermdgens mit den eingereichten Mustern nach
der Messungsanordnung, wie sie im Abschnitt 7.6.4 und dem Anhang G.5 der Norm DIN
SPEC 14411 : 2013-07 beschrieben ist, mit positivem Ergebnis durchgeflhrt.

Das Ergebnis der durchgefUhrien Feuerldschtests entspricht folgender Klassifizierung des
Léschvermogens;

5F (DIN SPEC 14411 : 2013-07)

Die erzielte Feuerldschieistung ist vergleichbar mit der von Feuerlbschspraydosen nach der
genannten Prifnorm (siehe unter Ziffer 2 dieses Berichtes),

Ebenfalls wurden Untersuchungen zur Messung der elektrischen Micht- Leitfahigkeit bzw. der
elektrischen Leitfahigkeit des Feuerldschmittel-Spruhstrahles nach dem Versuchsaufbau, der
im Abschnitt 5.8, Anhang H der Norm DIN SPEC 14411 : 2013-07 beschrieben ist, durchge-
fihrt.

Es wurden 2 Versuche mit den eingereichten Mustern nach der 0. g. Messungsanordnung
mit positivem Ergebnis durchgeflhr.

Der wahrend des Lischmittelaustrages Gber den Léschmittelstrahl flieRende elektrische
Strom Oberschritt die maximal zuldssige Stromstérke von 0.5 mA nicht.

Aus den positiven Messergebnissen leitet sich die Schlussfolgerung ab, dass beim
Abspritzen des Produktes FIRE-EX 15F {F-Exx‘E 1.5 F) im Bereich von elektrischen
Anlagen, die unter Spannung stehen, die Einhaltung der vorgeschriebenen Mindestabstinde
und Spannungscbergrenzen vorausgesetzt, kein unzuldssig hoher elektrischer Strom Ober
den Loschmittelstrahl zum Bediener des Léschgerates fliellen wirde.

Angaben zu den empfohlenen Mindestabstanden und Spannungsobergrenzen bei der
Bekampfung von Branden in elekirischen Anlagen sind in den Mormen DIN SPEC 14411 ;
2013-07 im Abschnitt 5.8, Anhang H und DIN VDE 0132 enthalten.

12
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Untersuchungsbericht Nr. 20151224

7 Besondere Hinweise:

Das Feuerldschgerdt FIRE-EX 1.5 F {F-Exx™ 1.5 F) ist auf Grund seiner Bauweise nicht
direkt in den Anwendungsbereich der fir konventionelle Feuerldschgerate geltenden Normen
DIN SPEC 14411 und EN 3-7 einzuordnen.

FIRE-EX 1.5F {F-Exx*’ 1.5 F) ist ein neuartiges, treibgasfreies Feuerléschgerat, das mit

150 mi wassniger Lésung geflllt ist.

Die durchgefUhrten Untersuchungen dienen der vergleichsweisen Beurteilung der Feuer-
l&schleistung und der elektrischen Nicht- Leitfahigkeit bzw. der elektrischen Leitfahigkeit des
FIRE-EX 1 5F {FvE}th 1.5 F) unter Heranziehung der dafir Oblichen Prifverfahren, wie sie
in den zitierten Mormen (siehe unter Ziffer 2 dieses Berichtes) beschrieben sind,

Die Untersuchungsergebnisse sind kein Konformitatsnachweis (kein Nachweis der Uberein-
stimmung) des Feuerloschgerates FIRE-EX 1.6 F (F—Exx“’ 1.5 F) mit den Anforderungen der
Normen fir Feuerlgschgerate,

13
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MPA Dresden GmbH

Saite & von 10
Unbersuchungsbericht Me 20151224

8 Allgemeine Hinweise:

Fir die Untersuchungen wurden nur die in diesemn Bericht angegebenen Einrichtungen und
Materialien verwendet.

Untersuchungsergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die untersuchten Muster.

Der Bericht darf ohne schriftliche Zustimmung der MPA Dresden GmbH nicht auszugsweise
vervielfaltigt werden.

Verdffentlichungen von Berichten und Hinweise auf Untersuchungen zu Werbezwecken
bedirfen in jedem Einzelfall der schriftlichen Einwilligung der MPA Dresden GmbH.

Jede Seite dieses Berichtes ist mit dem Stempel der MPA Dresden GmbH versehen.

10. September 2015

-CSD[ I et

Dipl.-Ing. Bauer
Bearbeiter

Dipl=thg. Jurgen Dittrich
Leiter des Priflaboratoriums

14
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MPA Dvesden GmbH Seite 8 von 10
Untersuchungsbericht Nr. 20151224

Anhang1: FIRE-EX15F (F-Exx® 1.5F)
Abbildungen (Fotegrafien) des untersuchten Musters

Bild 1 Bild 2

Bild 3

15
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Untersuchungsbericht Nr 20151224

Anhang 2: Kennwerte des Feueridschmittels

Handelsbezeichnung: RC 50
Merkmale Angaben des Probe Ubereinstimmung
Harsslors {Nuaswalt) (isnein)
Dichte bei 20°C  (kg/dm®) 1,275+ 0,015 1,270 Ja
Viskositat bei 20°C(mm?® s) 4+1 4,30 Ja
pH — Wert bei 20°C 85+05 888 Ja
Brechungsindex bei 20°C 1,395 £ 0,005 1,3941 Ja
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3.2 F-Exx 3.0 F — Loschvermogen Brandklasse A und F, elektrische Pri-

fung

- MPA
A Dresden

MPA Dresdan GmbH + Fuchsmihlerweg 6F - D-05553 Freberg

Tectro SMT GmbH
Thrasoltstralie 46
54438 Saarburg

Ihr Auftrag vom 5. Februar 2015

Freiberg 25 Marz 2015
Bearbeiter Herr Bauar

Talefan; +48-{0)2731- 2 03 53 164
Telefax +9-(0337 - 2 03 §2 110
E-Mail: t bausri@mpa-dresden de

Untersuchungsbericht Nr. 20150275

Treibgasfreies Feuerldschgerét aus Kunststoff, gefllit mit 300 mi wassriger Lésung,
Produktbezeichnung FIRE-EX 3.0 F (F-Exx” 3.0 F)

- Untersuchung des Feuerldschvermogens an genarmien Priifobjekten fir Brande der
Brandklassen A und F nach DIN EM 2

- Messung der elektrischen Nicht-Leitfahigkeit bzw. Leitfahigkeit des Sprihstrahles des
Produktes an einem genormten Versuchsaufbau

Auftraggeber:

Untersuchungsgegenstand:

Untersuchungsverfahren:

Laboratorium:

Eingang der Versuchsmuster:

Bericht:

Tectro SMT GmbH
Thrasoltstralie 456
54439 Saarburg

FIRE-EX 3.0F (F-Exx®*3.0F)

Durchfihrung von Tests, wie sie in einschldgigen Normen fiir
Feuerléschgerdte beschrieben sind (siehe Abschnitt 4).

MPA Dresden GmbH
Amtlich anerkannte Prifstelle fir Feuerldschmittel und -gerate
Fuchsmihlenweg 6F, 09599 Freiberg, Deutschiand

05.03.2015, 10 Stick

Dieser Untersuchungsbericht umfasst 10 Seiten
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Auftrag und Veranlassung

Die Firma Tectro SMT GmbH Saarburg beauftragte die MPA Dresden GmbH mit der
Durchilhrung von ausgewshiten Tests mit dem Feueridschgerédt FIRE-EX 30 F

{F-Exx® 3.0 F), wie sie in einschldgigen Normen fur Feuerltschgerate (siehe unter Ziffer 2
dieses Benchtes) beschrieben sind,

For die Untersuchung lieferte die Firma Tectre SMT GmbH mehrera Muster eines treibgas-
freien Feuerltschgerates mit der Bezeichnung FIRE-EX 3.0 F {F-Exx® 3.0 F).

Grundlagen der Untersuchung

Abschnitt 4 7 und Anhang G, Léschwirkung Brandherd fest, der Norm NF S 61-804 : 1808
Aerosolgensratoren mit Loschiunktion

Abschnitt 7.6.4 und Anhang G.5, Untersuchung Léschvermégen fur die Brandklasse F, der
Morm DIM SPEC 14411 ; 2013-07 Laschspraydose

Abschnitt 5.8 und Anhang H, Prifung der elektrischen Leitfahigkeit, der Norm DIN SPEC
14411 : 2013-07 Lbschspraydose

Messung der elektrischen Leitfahigkeit im Versuchslabor der MPA Dresden GmbH in
Freiberg

DIN VDE 0132 - 2008, Brandbekampfung und technische Hilfeleistung im Bereich
elekirischer Anlagen

Untersuchungsgegenstand

Treibgasfreies F ) réit

Matarial: Kunsistoff

Bestandteile: elastische Speicherblass,
Betatigungskappe mit Sprihdise,
Verschlusskappe,
Aulenhille

Deklarierte Fllimenge: 300 ml

Reichweite des Laschstrahles: bis 3 Meter
(Foto des Prufmusters siehe Anhang 1)

Feverltschmittal
Bezeichnung: RC 50
Zusammensetzung: wiassrige Losung mit organischen Salzen

(chemisch-physikalische Kennwerte des Feuerlgschmitiels siehe Anhang 2)
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4 Untersuchungsverfahren

Die Ermittlung des Feueraschvermogens erfolgte nach den Versuchsanardnungen flr
Feuerloschtests, wie sie im Abschnitt 4.7 und Anhang G der Morm NF 5 61-804 © 1998 sowie
im Abschnitt 7.6.4 und Anhang G.5 der Norm DIN SPEC 14411 ; 2013-07 beschrieben sind,

Die Messung der elekirischen Nicht-Leitfahigkeit bzw. der elektrischen Leitfahigkeit erfolgte
nach der Versuchsanordnung fir einen entsprechenden Test, wie sie im Abschnitt 5.8 und
Anhang H der Norm DIN SPEC 14411 : 2013-07 beschrieben ist.

Als Anschlusspunkt am Loschgerat zur Messung der Stromstarke wurde die Loschdise
gewdhlt. AuRerdem fordert die Priffnorm, dass mindestens eine metallische Verbindung
zwischen dem Léschmittel und einem der Anschlusspunkte bestehen muss. Da das
Laschgerat komplett aus Kunststoffbauteilen besteht, musste eine solche Verbindung
hergestellt werden. Das geschah derart, dass ein Kupferdraht in die Loschdlse am
Ventilkopf eingefihrt und mit den Anschlusspunkt ebenfalls in Reihe geschaltet wurde.

Die Bedingungen fur den Ablauf der Messung entsprachen komplett den Angaben dero. g.
Priifnorm,

Die Versuchsanordnungen der genannten Normen sind definitionsgemalt fir Feuerlosch-
spraydosen (DIN SPEC 14411, NF § 61-804) zutreffend.

Das zu untersuchende Feuerléschgerét falit auf Grund seines konstruktiven Aufbaus nicht
direkt in den Anwendungsbereich dieser Prifnormen. Es liegt aber ein vergleichbares Wirk-
prinzip — Gerat, das ein Léschmittel enthalt, das durch Innendruck ausgestofien und auf
einen Brandherd gerichtet werden kann — zugrunde. Die gewahiten Untersuchungsverfahren
sind daher fir die Beurteilung des Feuerldschvermiigens des Produktes FIRE-EX 3.0 F
(F-Exx™ 3.0 F) grundsatziich geeignet.

Die mit den eingereichten Mustern durchgefihrten Untersuchungen stellen nur einen Teil der
Prifungen fiir Spraydosen zum Feuerldschen nach den genannten Normen dar,
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5 Untersuchungsergebnisse

5.1 Loschvermigen fiir Priifobjekte der Brandklasse A

Laschwirkung Brandherd fest (Abschnitt 4.7 der NF S 61-804)

Prifung mit PriifkGrper Nr. 1 2 3
Prifobjekt Anhang G.1 NF S 61-804
Feuchtigkeit des Prif-Brennholzes: gemessener Mittelwert : (%)| 15 15 -
;éssige durchschnittliche Feuchte des Brennholzes (%) 10 bis 15
Gemessene Umgebungstemperatur im Prifraum vor Zindung  ("C) 1 1 -
Zuldssige Umgebungstemperatur _("C-]n 0 bis 30
Gemessene Windgeschwindigket {ms™) 0 0 ——
Maximal zuldssige Windgeschwindighkeit Raum ohne Durchzug
Prisfobjekt gelbscht (jafnein) Ja Ja -
Gemass‘-ane Laschzeit fur das Prufobjekt {min:s)| 155 2:.03 -
Wiederentzlndung nach dem Loschen (janein)| MNein Nein -

Erreichtes Prifobjekt

Brandherd fest
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5.2  Léschvermbgen fiir Priifobjekte der Brandklasse F

Léschvermégen fir Prifobjekte der Brandklasse F (Abschnitt 7.6 4 der DIN SPEC 14411 : 2013-07)

Prirfung Nr. 1 2 3
Prifobjekigrifie gemal G.5.2 von Anhang G 25F
Gemessene Umgebungstemperatur ("C) _2 4 -
Zulassige Umgebungslempsrat-ur ("C) 0 bis 30

Gemessene Zeitdauer bis zur Selbstentzindung des Ols {h:min} 110 1.05 |

Max. zulassige Zeitdauer bis zur Selbstentziindung des Ols  (himin) =330
Gemessene Selbstentzlindungstemperatur (*C) 358 355 -
Zulassige Selbstentzundungstemperatur (°C) 330 bis 380
Volistandige Entleerung des gesamten Loschmittelinhaltes

ohne Unterbrechung (jafnein} | Ja Ja -
Prifobjekt geldscht {ja/nein) Ja Ja i
Brennbares Material herausgeschleudert {ja/nein) Mein Nein -

Wiederentzindung oder Uberlaufen von Brennstoff innerhalb

von 20 min nach der vollstdndigen Entleerung {ja/nein) Mein Mein =
-Zum:kgehliebenes QI im Behalter nach dem Test {ja/nein) Ja - Ja -
Flammenvergréfierung becbachtet {jafnein) Mein Nein -
Emeichtes Prifobjekt — Brandklasse F 25F
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5.3  Priifung der elektrischen Leitfahigkeit

Prifung der elektrischen Leitidhigkeit (Abschnitt 5.8 der DIN SPEC 14411 : 2013-07)

FProbe Nr.

1 2
Stromstarke bei 35 kW Wechselspannung -
Vor dem Loschmittelaustritt (mA) 0,080 0,086 N
Héchstwert u:rsihrend des Loschmitielaustritts {mA) 0,109 0,103
Maximal zuldssige Stromstirke {mA) =05
Ubereinstimmung mit Abschnitt 5.8 (ja/nein) Ja
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6 Zusammenfassung und Schlussfolgerungen

Die Firma Tectro SMT GmbH Saarburg beauftragte die MPA Dresden GmbH mit der
Durchfihrung von ausgewshlten Tests mit dem Feuerléschgerat FIRE-EX 3.0 F

{F-Exx® 3.0 F), wie sie in einschlagigen Normen fur Feuerlschgerate (siehe unter Ziffer 2
dieses Berichtas) beschriebean sind.

Es wurden Untersuchungen des Loschvermigens mit den eingereichten Mustern nach den
Messungsanordnungen, wie sie im Abschnitt 4.7 und Anhang H der Norm NF S 61-804 :
1898 sowie im Abschnitt 7.6.4 und Anhang G.5 der Norm DIN SPEC 14411 : 2013-07
beschrieben sind, mit positiven Ergebnissen durchgefihrt.

Die Ergebnisse der durchgefiihrten Feuerloschiests entsprechen folgenden Klassifizierungen
des Léschvermbgens:

Brandherd fest {NF S 61-804 - 1998), (auch 2 A - ohne Spezifikation - bezeichnet)
25F (DIN SPEC 14411 : 2013-07)

Die erzielte Feuerléschleistung ist vergleichbar mit der von Feuerléschspraydosen nach den
genannten Priifnormen (siehe unter Ziffer 2 dieses Berichtes).

Ebenfalls wurden Untersuchungen zur Messung der elektrischen Nicht- Leitfahigkeit bzw. der
elektrischen Leitfahigkeit des Feuerldschmittel-Sprihstrahles nach dem Versuchsaufbau, der
im Abschnitt 5.8, Anhang H der Norm DIN SPEC 14411 : 2013-07 beschrieben ist, durchge-
fuhrt.

Es wurden 2 Versuche mit den eingereichten Mustern nach der o, g. Messungsanordnung
mit positivem Ergebnis durchgefihrt.

Der wahrend des Loschmittelaustrages (ber den Léschmittelstrahl fliefende elekirische
Strom (berschritt die maximal zulassige Stromstarke von 0.5 mA nicht

Aus den positiven Messergebnissen leitet sich die Schiussfalgerung ab, dass beim
Abspritzen des Produktes FIRE-EX 3.0 F(F-Exx™ 3.0 F) im Bereich von elekirischen Anlagen,
die unter Spannung stehen, die Einhaltung der vergeschrisbenen Mindestabstdnde und
Spannungsobergrenzen vorausgesetzt, kein unzuldssig hoher elektrischer Strom Ober den
Léschmittelstrahl zum Bediener des Loschgerates flielen wirde,

Angaben zu den empfohlenen Mindestabstanden und Spannungsobergrenzen bei der
Bekampfung von Brénden in elektrischen Anlagen sind in den Normen DIN SPEC 14411 :
2013-07 im Abschnitt 5.8, Anhang H und DIN VDE 0132 enthalten.
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7 Besondere Hinweise:

Das Feuerlgschgerat FIRE-EX 3.0 F (F-Exx” 3.0 F) ist auf Grund seiner Bauweise nicht
direkt in den Anwendungsbereich der fiir konventionelle Feuerldschgeréte geltenden Normen
DIN SPEC 14411 und EN 3-7 einzuordnen.

FIRE-EX 3.0 F (F-Exx® 3.0 F) ist ein neuartiges, treibgasfreies Feuerldschgerat, das mit

300 ml wassriger Losung gefullt ist.

Die durchgeflhrten Untersuchungen dienen der vergleichsweisen Beurteilung der Feuer-
laschleistung und der elekirischen Nichi- Leitfahigkeit bzw. der elekirischen Leitfahigkeit des
FIRE-EX 3.0 F (F-Exx® 3.0 F) unter Heranziehung der dafiir Gblichen Prifverfahren, wie sie
in den zitierten Normen (siehe unter Ziffer 2 dieses Berichtes) beschrieben sind.

Die Untersuchungsergebnisse sind kein Konformitdtsnachweis (kein Nachweis der Uberein-
stimmung) des Feuerléschgerétes FIRE-EX 3.0 F {F-Exx® 3.0 F) mit den Anforderungen der
Mormen fiir Feuerldschgerate.

8 Allgemeine Hinweise:

Fiir die Untersuchungen wurden nur die in diesem Bericht angegebenen Einrichtungen und
Materialien verwendet.
Untersuchungsergebnisse beziehen sich ausschliefllich auf die untersuchten Muster,

Der Bericht darf ohne schriftliche Zustimmung der MPA Dresden GmbH nicht auszugsweise
vervielfaltigt werden,

Verdffentlichungen von Berichten und Hinweise auf Untersuchungen zu Werbezwecken
bedirfen in jedem Einzelfall der schriftichen Einwilligung der MPA Dresden GmibH.

Jede Seite dieses Berichtes ist mit dem Stempel der MPA Dresden GmbH versehen.
25. Marz 2015

Dipl.-lng. Jurgen Dittrich
Leiter das Prifflaboratoriums

Cjot f-ruf/“/

Dipl.-ing. Bauer
Bearbeiter
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Anhang1: FIRE-EX3.0F (F-Exx® 3.0F)
Abbildungen (Fotografien) des untersuchten Musters

Bild 1 Bild 2
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Anhang 2: Kennwerte des Feuerldschmittels

Handelsbezeichnung: RC 50

Merkmale Angaben des Probe Ubereinstimmung
Herstellers (Messwert) (ja/nein)

Dichte bei 20°C  (kg/dm*) 1,275+ 0,015 1,273 Ja

Viskositat bei 20°C(mm? s) 40+£1,0 4,35 Ja

pH = Wert bei 20°C 85+05 8,91 Ja

Brechungsindex bei 20°C 1,385 £ 0,005 1,3941 Ja

"
\\-"

LETTIRAL)
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3.3 Gutachten Konformitat F-Exx / EN 3-7:2004+A1:2007

SACHVERSTANDIGENBURO EISNER

Guntram Eisner

Wan der Industrie und Handelskammer 2u
Koblenz éifentlich bestellier und vereidigler
Sachwverstandiger fur Feuerldscher

7 [ & ¥ .IH'|I'I1 Guterhahnhuf 5 -7
56070 Koblenz
Firma
Tectro SMT GmbH Tel. 0261/ 8 5540
Thrasoltstrale 40 Fax (261/86 93 38
e-mail. sviieisner.de
54439 Saarburg
Ihme Zedchan Fog: Hachnchi wom Linsss Dachen Daium
GEEA 08.05.2014

Gutachten Nr. 368/ 14

bestehend aus 2  Seiten
36 Anlagen
Aultraggeber: Firma
Tectro SMT GmbH
Thrasoltstralle 40
54438 Saarburg
Bezug: Aufirag vom 05.05.2014
Vorgang: Konformitit F-Exx/EN3 -7

In Bezug genommene Unterlagen: siehe Anlagen

Aufgabenstellung:

Es soll vam Sachverstandigen die Konformitat der Produkte mt DINEN 3 -7
durch vorgelegte Unterlagen und eigene Messung und Uintersuchungsn
festgestellt werden

A INWORDWGutachbe i 368 14 Tectro_Deckbiatt doo
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Sachverstandigenbiiro Eisner, Am Giiterbahnhof 5 - 7, 56070 Koblenz

Seite 2 meines Gutachtens vom 08.05.2014

In Bezug genommene Vorschriften,
Normen und Regeln der Technik: DINEN3-7

Untersuchungstag: 08.05.2014
Untersuchungsort: Saarburg

Bei der Untersuchung anwesend: Herr Dipl.-Ing. Peter Schneider

Beurteilung:

Die von mir begleiteten Messungen und Untersuchungen bestétigen die
Konformitat zu DIN EN 3 — 7 bzw. die Anlehnung an diese Norm.

Die geringen Abweichungen sind durch die innovative Bauart bedingt und
beeintrachtigen in keiner Weise die Leistung und Gebrauchsfahigkeit der
Produkte.

Viele Messwerte Ubertreffen sogar die Norm — Mindestvorgaben.

Dieses Gutachten wurde unparteiisch nach bestem Wissen und Gewissen
erstellt.

Der vereidigte Sachverstandige

IWINWORD\Gutachten\36814Tectro_Deckblatt.doc
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Messwerte und Bilder

Konformitat F-Exx / EN3-7
EN 3-7:2004+A1:2007 (D)
Anhang

Es folgen im Gutachten 30 weitere Seiten mit Messwerten und Bildern
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